Udajovy list vyrobku

Hempathane Fast Dry
55750

Charakteristiky vyrobku

Popis

Hempathane Fast Dry 55750 je dvojzlozkova polyuretanova naterova
hmota. Vytvrdzuje alifatickym izokyanatom. Ma dobru stalost
farebného odtieria a lesku. Obsahuje zinkfosfat.

Odporuc¢ané pouzitie

Ako vysoko nanasavy jednovrstvy naterovy systém v sulade s
ustanoveniami VOC na ochranu ocelovych konstrukcii v mierne
koréznom prostredi. V naterovom systéme mdze byt pouzity aj ako
podkladovy alebo vrchny nater.

Prevadzkova teplota:
- Maximalna, len za sucha: 120°C [248°F].

Certifikaty / Schvalenia
- V stlade s eurépskou normou European Fire Standard EN 13501-
1. Trieda reakcie na ohen: B-s1, dO.

Bezpecnost vyrobku
Bod vzplanutia 29°C [84°F]

Obsah VOC v zmieSanom vyrobku

Legislativa Hodnota

EU 326 g/L [2,72 Ib/US gal]
USA (natery) 326 g/L [2,72 Ib/US gal]
USA (regulacia) 326 g/L [2,72 Ib/US gal]
Cina 326 g/L [2,72 Ib/US gal]

Podra prislusnych pravnych predpisov. Podrobnosti najdete vo vysvetlivkach
dostupnych na internetovej stranke spolo¢nosti Hempel (Hempel.com) alebo
na miestnej internetovej stranke spolo¢nosti Hempel. Hodnoty VOC sa mézu
liSit podla odtienov. Pozrite si kartu bezpe€nostnych udajov, oddiel 9.

HEMPEL

Trust is earned

Manipulacia

Manipulujte opatrne. Pred a pocas pouzitia dodrziavajte vSetky
bezpecénostné instrukcie na nalepkach baleni a nadobach s farbami a
dodrziavajte vSetky platné miestne a narodné bezpecnostné predpisy.
Vzdy sa oboznamte s pokynmi v kartach bezpecnostnych udajov
spolu s informaciami v udajovom liste vyrobku firmy Hempel.

Len na profesionalne pouzitie.

Udaje o vyrobku

Koéd vyrobku
55750

Sucasti vyrobku
Baza 55759
Tuzidlo 97050

Standardny odtiei* / kod
SvetloSeda 11150 **

Leskly
Polo-leskly

Obsah susiny
65+ 2%

Specificka hmotnost’
1,4 kg/L [12 Ib/US gal]

Referenéna hrubka suchého filmu
100 pm [3,9 mils]

Hlinikovy odtien / kod
Hlinikova siva 19871 ***

Lesk
Precitajte si pokyny spolo¢nosti Hempel k hlinikovym pigmentovanym
naterom.

Obsah susiny
63 +2%

*  Dalie odtiene su dostupné prostrednictvom Multi-Tint® systému.
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** Vystavenie agresivnym chemikaliam a/alebo vysokym teplotdam méze mat vplyv na stabilitu odtiefia. 1/4
*** Vzhlad naterov s hlinikovym pigmentom zavisi od metddy aplikacie, podmienok schnutia, manipulacie atd. Pozrite si Navod pre aplikaciu
naterov s hlinikovym pigmentom, ktory najdete na stranke Hempel.com alebo na miestnej internetovej stranke spolo¢nosti Hempel.
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Specificka hmotnost’
1,4 kg/L [12 Ib/US gal]

Referenéna hrubka suchého filmu
100 um [3,9 mils]

Priprava povrchu

Cistota

- Dokladne odstrarite olej, mastnotu a iné znedistujuce latky
pomocou vhodného detergentu.

- Soli a iné nedistoty odstrante omytim vysokotlakou vodou.

Nova konstrukcia:

- Abrazivne otryskanie na min. Sa 2% (ISO 8501-1)/SP 10 (SSPC).

- Odstrante prach, tryskaci a uvolneny material.

- Akékolvek poskodenia dielenského medzioperaéného nateru a
kontaminacie zo skladovania a vyroby je nutné pred aplikaciou
konec¢ného nateru dokladne mechanicky/chemicky ogistit’.

Udrzba a opravy

- Odstrante prach, tryskaci a uvolneny material.

- Jemné okraje upravte do stratena na zdravy povrch.

- Mnozstvo rychlej hrdze maximalne FR M (ISO 8501-4).

- Mensie oblasti je mozné ogistit ruéne alebo elektrickym naradim
namiesto pieskovania.

- Bodové abrazivne tryskanie na hodnotu min. PSa 2 (ISO 8501-
2)/SP 6 (SSPC).

- Vodné tryskanie na hodnotu min. Wa 2 (ISO 8501-4).

Drsnost’
- Povrchovy profil stredny (S) (ISO 8503-2).

Viac informacii najdete v samostatnych pokynoch na pripravu povrchu
spolo¢nosti Hempel.

Pouzitie

Pomer miesania

Baza 55759 : Tuzidlo 97050
(9.1 : 0.9 objemovo)

Pred pouzitim riadne premieSajte.

HEMPEL

Trust is earned

Riedidlo
Hempel's Thinner 08080

Cistiaci pripravok
Hempel's Thinner 08080

Doba spracovatelnosti

Teplota 20°C
vyrobku [68°F]
Doba spracovatelnosti 2 hodiny

Metéda aplikacie

Naradie N_Iax Oh.“' Parametre aplikacie
riedenia
A . Tlak na tryske: 200-250 bar [2900 psi]
0,
Bezvzduchové striekanie 5% Velkost otvoru trysky: 0.015-0.021"
Stetec 5% Nevztahuje sa.

Udaije o striekani st odporigané a mozu byt prispdsobené. Tlak sa tyka
teploty materialu 20°C [68°F].

Hrubka filmu
Rozsah $pecifikacie Nizka Vysoka Odporuc¢ana
. S 50 ym 160 pm 100 ym
Hribka suchého filmu ) ) i) 6,3 mils] [3,9 mils]
. . ) 75 um 250 pm 150 pm
Hrabka mokrého filmu 5 ) i) [10 mils] (5,9 mils]
13 meiL 4,1 m2L 6,5 m?/L

Teoreticka vydatnost 5, o f/US gal] [170 sq ftlUS gal] [260 sq f/US gal]

Na dosiahnutie lepSich viastnosti zabrarite nadmernej hribke filmu. V
zavislosti od U€elu a oblasti pouzitia mdze byt vyrobok Specifikovany v inej
hrabke filmu, ako je uvedena. To méze mat vplyv na vydatnost vyrobku, dobu
schnutia a vytvrdenia a pretieraci interval.

Aplikacné podmienky

- Aby sa zabranilo kondenzécii, nanasajte na Cisty a suchy povrch s
teplotou najmenej 3°C [5°F] nad rosnym bodom.

- Teplota povrchu musi byt poCas aplikacie a vytvrdzovania vy$Sia
ako -10°C [14°F].

- Pri nizkych teplotach zabrarite tvorbe fadu na povrchu.

- Na vytvaranie filmu mdzu nepriaznivo vplyvat dazdové prehanky,
vysoka vihkost alebo kondenzacia poc€as aplikacie a nasledujuceho
intervalu po aplikacii: ,8 hodin, 20°C/68°F*.

Vydala spolo¢nost Hempel A/S - Marec 2023
2/4



Udajovy list vyrobku

Hempathane Fast Dry
55750

Relativna vihkost’:
- Relativna vihkost musi byt pocas vytvrdzovania nizSia ako 85%.
- Relativna vlhkost musi byt po€as nanasania nizSia ako 85%.

Zasychanie a pretieranie

Kompatibilita vyrobku
- Predchadzajuci nater: Ziadny(-e) alebo podla $pecifikacie
spolo¢nosti Hempel.

- Nasledny nater: Ziadny.

Doba schnutia

Povrchova 20°C
teplota: [68°F]
Suchy na dotyk min. 60
Suchy na tlak min. 120

Uréené pre hrabku suchého filmu 100 mikrénov [3.9 mils] pri Standardnych
podmienkach. Podrobnosti si pozrite vo vysvetlivkach spolo¢nosti Hempel.

Pretieranie

Specifikacia spoloénosti Hempel nahradza vSetky usmernenia uvedené v
tabulke pretierania.

-10°C 0°C 20°C

Nazov vlastnosti [14°F] [32°F] [68°F]

Atmosférické stredné

Hempathane Fast Min. 20 hod. 12 hod. 4 hod.
Dry 55750 Max. Pred.* Pred. Pred.

Casy pretierania st orientaéné pre vyrobky s rovnakym véeobecnym
chemickym zlozenim.
Dalsie informacie najdete v $pecifikacii spoloénosti Hempel.

Podmienky suSenia

- Na dosiahnutie uvedeného €asu schnutia je po€as aplikacie,
schnutia a vytvrdzovania potrebné zaistit dostatocné vetranie.

- Mali by ste predchadzat’ kondenzacii na ¢erstvo nanesenom natere.

Poznamky k pretieraniu
- Povrch musi byt pred pretieranim Cisty.

Dalsie poznamky
- Specifikacia spolocnosti Hempel nahradza vSetky odporucania
uvedené v Udajovych listoch vyrobku.

HEMPEL

Trust is earned

Skladovanie

Doba skladovatelnosti

Teplota 25°C
okolia [77°F]
Baza 36 mesiace
Tuzidlo 24 mesiace

Lehota skladovatelnosti od datumu vyroby pri skladovani v pévodnych
neotvorenych nadobach. Potom je potrebné skontrolovat kvalitu vyrobkov.
Skladovanie pri vy$Sich teplotadch moéze skracovat lehotu skladovatelnosti.
Informacie vam poskytne spolo¢nost Hempel.

Podmienky pre skladovanie

- Tvrdidlo je citlivé na vlhkost. Uskladnujte na suchom mieste a
uchovajte plechovku pevne uzavretd az do pouzitia.

- Vyrobok sa musi skladovat podl'a miestnej legislativy pri maximalne
teplote 40°C [104°F] mimo dopadu priameho sIine¢ného svetla a
chraneny pred dazdom a snehom.

Vydala spolo¢nost Hempel A/S - Marec 2023
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Dodatocné dokumenty

Dodato¢né informacie su dostupné na webovej stranke
https://www.hempel.com/service-and-support/technical-guidelines
alebo na miestnej webovej stranke spolo¢nosti Hempel:

- Vysvetlujuce poznamky pre kartu udajov vyrobku.
- Sposoby aplikacie.
- VSeobecné zasady nanasania

Tento Technicky list vyrobku (“TLP”) sa vztahuje na dodavany vyrobok (“produkt”) a je priebeZne aktualizovany. Kupujuci/pouzivatel by mal preto brat do tvahy TLP dodavany spolu s prislusnou dodavkou
vyrobku (a nie starSou verziou). Okrem TLP méZe kupujuci/pouzivatel obdrzat niektoré alebo v8etky z nasledujucich $pecifikacii, vyhlaseni a/alebo smernic uvedenych nizsie alebo dostupnych na webove;j
stranke spolo¢nosti Hempel v casti ,Produkty” na stranke www.hempel.com (“Dodatoc¢né dokumenty”):

C. Popis dokumentu Umiestnenie/poznamky

1. | Technické vyhlasenie Jednorazové $pecifické poradenstvo poskytované na poziadanie pre konkrétne projekty

2. | Specifikacia Vydavané iba pre konkrétne projekty

3. TLP Tento dokument

4. | Vysvetlivky k TLP K dispozicii na stranke www.hempel.com a obsahuju relevantné informacie o parametroch testovania vyrobku
5. | Pokyny pre pouzitie K dispozicii na stranke www.hempel.com

6. | VSeobecné technické pokyny (napr. o aplikacii a priprave povrchu) K dispozicii na stranke www.hempel.com

V pripade rozporu informacii medzi TLP a dodato¢nymi dokumentmi, maju prednost informéacie podla poradia uvedeného vyssie. V takom pripade by ste sa mali so Ziadostou o vysvetlenie obratit' aj na
svojho zastupcu v spolo¢nosti Hempel. Okrem toho musi kupujici/pouzivatel dodrZiavat prislusny Bezpecénostny list (,BL") dodavany s kazdym vyrobkom,a ktory je mozné stiahnut zo stranky
www.hempel.com.

Spolo¢nost Hempel nezodpoveda za vady spdsobené pouzitim produktu v rozpore s odportcaniami a poziadavkami uvedenymi v prislusnom TLP a Dodatocnych dokumentoch. Informéacie a podmienky tohto
vyhlasenia vyluc¢enia zodpovednosti sa vztahuju na tento TLP, Dodato¢né dokumenty a vSetky dalSie dokumenty dodavané spolo¢nostou Hempel v stvislosti s vyrobkom. Okrem toho produkt, a s nim
spojena technicka podpora, sa poskytuju v stlade so V§eobecnymi obchodnymi podmienkami spoloénosti Hempel, pokial nie je pisomne dohodnuté inak.

hempel.com Vydala spolo¢nost Hempel A/S - Marec 2023
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